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[摘  要] 现阶段,我国的经济建设飞速发展,社会不断进步,随之,在我国的工业领域,炼焦工业也获得了

突飞猛进的发展。一个企业的运行和发展离不开相关的管理工作,而设备管理工作是其中的重点部分。

为了实现我国炼焦工业的可持续发展的长远发展,就需要对炼焦设备进行维护管理,基于此,文章就新形

势下炼焦设备维护管理的要点进行了分析。 
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1 新形势炼焦设备维护管理的

必要性 

从焦化企业的长远发展考虑,炼焦

设备的有效维护管理是一项非常重要的

工作,新形势下各个焦化企业无论是在

设备的资金管理或者是设备的运行维护

上,都存在一些问题。如果维护人员对各

项设备的维护方式了解不够深入,就会

让企业的操作决定造成更重的问题与麻

烦。除此之外,企业对于设备的各项管理

维护,将重点放在了技术的管理工作上,

而完全忽略了设备的经济性以及效率性,

尤其是设备维护费用的控制上,因为没

有行之有效的操作手段,也就造成成本

的控制不够理想,存在很多的问题,客观

上也造成了企业经济负担加剧的情况发

生,造成各项产品的管理在市场的运行

的过程中竞争力低下。还有因为没有进

行设备的有效管理监测,也造成这些设

备的安全性以及常规运行的生产力无法

得到必要的物质基础保障。 

因此在全新的发展形式下,需要使

用现代化的信息操作技术,环绕炼焦设

备的长期生命维护管理周期开展一系列

的操作活动。这对于焦化企业而言,不但

突出必要性,同时现实意义也不可小觑。

一方面其能够有效的提升设备在运行管

理维护过程中的操作性能,确保设备在

运行过程中的安全可靠,延长此项设备

的使用周期,充分的缩短误工时间,而且

另外一边还能够有效的降低存储的成本

和后期的运营建设成本,为企业的发展

带来更大的经济利润,使企业获得强有

力的市场竞争力。 

2 炼焦设备常见故障 

2.1焦炉生产主要设备 

2.1.1装煤推焦车,其主要工作是将

焦炉中成熟的红焦从炭化室推出,通过

拦焦导焦栅落到熄焦车上,然后将捣好

的煤饼装入炭化室。 

2.1.2捣固机,其主要工作是将配煤

分多次进行捣固,增加密实度,以方便装

入炭化室。 

2.1.3拦焦车,其主要工作是利用导

焦栅形成焦炭通道,使红焦落入熄焦车上。 

2.1.4熄焦车,其主要工作是将红焦

运到熄焦塔进行熄焦,形成冷却的焦炭,

并运送到指定地点。 

2.2推焦车取门装置主要故障 

车在行走时,取门机抖动,插销插

不到位,取门时不好对正等故障现象,

检查后发现是因为取门机上下吊挂轴

承座定位螺栓、提门油缸固定螺栓及销

轴、旋转拉杆调节螺母松动所引起的。

一个炉门的重量有4-6吨左右,取门要

本身的重量也有2-4吨左右,这样一个

重量在频繁的取门运行中,很容易发生

螺栓松动现象。 

2.3拦焦车运行中主要的两种故障

现象 

2.3.1导栅移动油缸操作按钮按下

后,油缸动作滞后大概十秒钟左右。因为

溢流阀或换向阀的堵塞,通流面积就会

减小,减缓了液压油的通过,油液升压变

得缓慢。在开始时间内较低的油压不足

以使十多吨重的导焦栅移动,使油缸动

作滞后；还有就是由于油缸中进入了空

气,压缩空气的过程延缓了压缩油液的

过程,使油缸动作滞后。对溢油阀进行清

洗后,故障消除。 

2.3.2出焦后导焦栅不能立即退

回。出现这种情况是由于炽热焦炭通过

后使导焦栅产生膨胀,导焦栅下辊轮和

轨道卡死,过一会儿温度下降后,故障

自动消除。要彻底解决这个故障,必须

调整导焦栅下辊轮与轨道之间间隙到

合适的位置。 

2.4电机车主要故障 

2.4.1运行一个月,两台空压机同时

出现二级缸同曲轴箱连接的法兰座破

裂。折卸后發现是由于出口管道止回阀

阀片及弹簧损坏后被吸入到排气阀上面,

造成空压机憋气。造成这一故障的原因

是止回阀质量太次。为避免类似情况再

次发生,更换了质量较高的阀门,还将原

来与空压机出口高度一样的管道放低至

地面,使得既使阀门损坏,也不容易进入

空气。 

2.4.2电机车在启动和停止时有剧

烈晃动现象,经观察是由于挂钩间隙大



建筑技术研究 
第 3 卷◆第 8 期◆版本 1.0◆2020 年 

文章类型：论文 刊号（ISSN）：2630-4651 /（中图刊号）：860GL005 

Copyright  c  This word is licensed under a Commons Attibution-Non Commercial 4.0 International License. 26 

Building Technology Research 

的原因。起步时,先在挂钩间隙处产生拉

力,引起晃动；停止时,电机车先刹车,

由于熄焦车箱无制动,因为挂钩之间的

间隙,熄焦车箱的惯性作用给电机车一

个冲击力,产生晃动。我们在电机车和熄

焦车箱之间增加了一个缓冲弹簧,并保

持适当的距离,有效的减缓了晃动。 

2.4.3电机车的支撑采用的是组合

碟簧弹性支承,由于轨道的不平整,运

行三个多月即出现一组碟簧中的个别

破裂。 

3 新形势下炼焦设备维护管理

要点 

3.1建立良好的ERP运行系统 

炼焦设备维护管理首先要建立ERP

运行系统,利用该运行系统制定各种详

细的规则,并且深入的完善各项设备点

检考核方式,特别是要依照设备的一般

运行情况,优化各项设备的点检以及计

划性维修。及时的按照生产建设的要求,

把维护工点检改变成为维修技工以及岗

位技工相互结合的方式。然后按照设备

的运行特点,尽量安排实际工作经验丰

富的操作技工指导其他工作人员开展实

践操作,强化其专业技能,详细地为工作

人员讲述点检工作的重点内容和点检工

作的具体要求,使得岗位工作人员能够

清楚明白其所管辖的设备上的点检内容

以及具体的操作方式,进一步有效地挖

掘和发挥岗位工作人员在设备维护过程

中的潜力。制定并指导全部的工作人员

加入设备的管理维护范畴之内,借助宣

传以及培训操作,创造建立一个合适的

工作环境和操作氛围,先从“5S”活动以

及工作人员的清洁、点检、润滑、保养

等工作开始,并且依照相关的有序规则,

逐步构成规范的清洁、点检、润滑、保

养、检查、维修等这一连续环节的管理

方式,开展有序的管理操作。 

3.2事前做好记录事后做好检讨 

各项设备的检修记录以及设备检修

之后的技术探讨等工作属于一项重点内

容。以煤气风机作为研究案例,完成之前

的设备定期检修工作之后,检修记录以及

检修的工作人员因为存在差异,所以各自

要求的标准和具体的规则都是不相同,设

备一旦出现问题,使得无法及时的清楚了

解各项设备 原始的检修记录,也就为各

项设备出现故障之后的判断以及问题的

解决方式带来了巨大的难点,在经过一段

工作时间的探究之后,发现制定详细的煤

气风机检修工作记录样本,就算是不停的

更换检修人员,同样也会有非常完整详细

的检修记录数据分析,这样有记录的话为

往后的工作就提供了巨大的便利。 

3.3规范化设备管理 

企业的设备管理规范化运行的工作

基础是宣传、开展调研、了解清楚设备

管理的各种规律、并且订立出各种操作

办法。伴随着企业的工作人员素质的不

断提升,设备的先进程度越来越突出,在

确保管理规范的同时以及封闭流动环节

的基础上,需要对各项管理内容作适当

的优化,使其能够符合实际工作的要求,

不断提升管理操作准则。在开展试验操

作之后反复的研究,进而形成一系列的

文件条款,之后再用一两个典型的操作

机械或者管理阶层当做研究的切入点,

慢慢的做推广延伸至所有的机械操作设

备以及管理操作过程之中,使得每一台

的设备都能够有规章制度可循,每一个

工作环节都能够有条不紊的进行, 后

实现整体性的设备规范化管理。 

3.4设备局部损坏管理方式 

一般情况局部损坏使用的维修方式

是热修,简单地说就是在热状态下开展

维修工作。喷补以及抹补是热修的主要

方式。当焦炉的砌体中存在一些相对较

大的裂纹缝口的时候,或者是墙面存在

一些凹陷损坏的情况,可以选择喷补的

方式。而焦炉的砌体若是存在缝隙较大

的裂口以及墙面的凹陷部位较深的时候,

可以选择抹补的应对方式。但是当焦炉

的损坏情况较严重,像是部分的炉头坍

塌,蓄热室中有各种高温事故情况存在

时需要使用的方式是局部翻修。若是焦

炉的内部损坏过于严重,可以选择停炉

冷修的维修方式。 

4 结语 

总之,在企业的管理和运行中,对炼

焦设备的检查和维修是十分关键的,设

备的使用是企业和厂家运行的根本,因

此设备的正常使用也关乎中企业的正常

生产。为了能够有效的减少工作人员在

工作过程中的各种失误发生以及杜绝管

理上的各种问题瑕疵,提升工作效率,保

证企业在市场运行的过程中有强大的竞

争力,规范化生产维护设备的管理模式

就显得十分的必要。 
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