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[摘  要] 当前,机电设备不仅要提高设备本身的性能,还要采取更加科学的安装施工方式,确保机电工程在运行效率、使用安全等方面获得突破。

而本文就针对机电安装工程的质量问题及针对性对策进行了简要分析。 
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1 机电设备安装施工概述  

首先,机电设备广泛存在于各类社会活动中,并通过安装工程的科学

应用,展现不同种类设备的强大功能,这是当代社会运行基础中的基础。近

年来,机电安装并不局限于简单拼接,而是更加注重高新科技和材料的使

用,在安装施工前首先要保证设备与工作任务的适配程度,安装施工中也

要采取精确度更高的安全检测和施工检测技术。安装完毕后也需一整套的

科学评价方法和售后咨询维修系统,以此确保机电安装质量更有保障。 

2 机电设备安装质量通病的分析 

2.1开关和插座的安装位置问题 

在一定的空间范围内,需要体现机电安装的有序性和明确性。在开关

与插座的安装问题上,可能存在开关和插座高度不理想,插座与开关存在

高度差和不在同一轴线上等问题。部分施工人员可能对此类现象不以为然,

但这确实很大程度的影响了开关与插座的实用性,干扰了导线走线的有序

性,加大了施工的成本付出和施工难度。而造成此类质量问题的原因多为

操作人员放线和预留工作的失误、现场管理较为随意、固定开关和插座的

性质不佳等。 

2.2安装工程预留预埋问题 

安装施工中,预留孔洞和空间、预埋管线和零件是必须要执行的步骤,

但依然存在后期设备安装受到空间限制的问题,如此一来就导致工程难以

顺利地完成施工,或将错就错,将设备安装在偏离原计划的位置上,进而影

响了设备的运行效果和安全质量,不利于日常管理和维护维修。此类问题

的发生原因主要包括图纸准备不足、箱盒预埋定位不精确、机电与土建存

在位置冲突等。 

2.3锚栓紧固及钢制构件安装问题 

利用小型零件固定机电设备是非常常见的操作事项,并对安装的牢固

程度,运行的流畅性起着决定性的作用。但以锚栓和钢制构件为代表的零

件位置安装失误问题,会导致最终成果出现较大偏差。导致此类问题的主

要原因是施工操作的专注程度不足,没有严格执行加固设计和锚固技术的

相关规范,在实际工作场地存在机电设计与土建工程不相符的情况。如锚

栓的紧固未到指定位置,钢制构件焊接部位偏移、中心线未经过严格校核

等,这都不利于机械设备自身的连接并与周围墙体的固定。 

3 机电设备安装工程的针对性质量控制对策 

3.1提前测试机电设备的工作性能 

对于送入安装施工的主体设备必须经过科学的检验,按照专业性大纲

要求细致的完成测试,不可偷工减料。通常,机电工程是有几种不同的单体

设备组成。首先要针对不同设备特性进行负载试验,保证设备仪器工作的

稳定性；测试设备的组合搭配工作能力,依据电力线路图对并入电路中的

设备进行逐一的性能判断,经由整套机电系统测试后,方可投入安装。 

3.2提前对设备零部件和使用工具进行检测 

首先,对零部件进行外观检测,保证表面无划痕、连接无松动、瓦斯无

泄漏、油罐无缝隙；其次,对零部件的运行状态进行测试,如通过简易的试

运行系统判断电线电缆的输电能力、分析活塞、螺栓的润滑性能和坚硬程

度；最后,发挥施工人员的经验选用合适的操作工具,保证质量,做好安装

准备。 

3.3插座和开关的位置控制 

图纸绘制要符合可行性和明确性的要求,施工人员的现场标高及放线

要在监管下完成,控制误差,并上交工作报告,将轴线、铅垂线等作为尺寸

的约束标准,从操作失误方面控制插座和开关的位置。对于施工实在困难

的墙体部分,可以将连接点替换为实心砖墙或者质地更为坚硬的混凝土,

之后再将插座和开关的接线盒用螺丝固定于墙上,保证硬件不滑落,确保

开关和插座保持同一轴线。 

3.4预埋预留的施工要点 

现场环境是决定预埋预留位置大小的决定因素,关于预埋预留图纸的

绘制应专注于实际,协调空间设计,在保证性能的基础上提高空间利用效

率,而现场施工则要按照图纸标号,无遗漏地依序完成零件预埋和空间预

留任务。 

3.5锚栓与钢制构件的质量控制 

此类部件应以结实紧固为工作核心,对施工质量要求更高,工作人员

需要细致核对尺寸说明,通过焊接、嵌套、模板固定等方式达到施工目的,

并在每一个步骤完成后自行检查构件的固定状况,之后再由现场质量管理

人员接手,对钢制构件进行硬度试验,对锚栓进行抗拔试验。 

4 结语 

总之,机电设备安装质量需要在图纸设计以及现场施工上多下功夫,

合理严谨地应用工程技术,保证设备的牢固和高效,以此为社会各行业提

供优质的运行保障。 
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